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WIR BIEGEN DAS SCHON/HIN!
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WIR BIEGEN DAS SCHON’HIN!

Die Firma ABS Service GmbH besteht seit 2001 und hat ihren Sitz in Allens-
bach am Bodensee. Die Nahe zur Schweiz (Standort in Kreuzlingen) macht sie
damit auch fiir Kunden aus dem benachbarten Ausland interessant!
Firmenmitbegriinder Alfred Scherbaum und sein Team haben in der Blechver-
arbeitung und speziell im Hdmmerle 3-Punkt-Biegeverfahren, jahrzehntelange
Erfahrung.

Testen Sie uns!

Gerne arbeiten wir fiir Sie ein kostenloses Werkzeugangebot oder eine
spezielle 3-Punkt Werkzeugldsung aus.




Stempelhalter

MATRIZEN.

Stempel

Verstell-Matrize

STEMPEL.

STEMPELHALTER. PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.
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Grundteil Zwischenstiick rechts

in Schritten von 5 mm

Zwischenstiick

1 Satz Stempelzwischenstiicke bzw. Stempelhalterzwischenstiicke besteht aus
10 Stiick der Werkzeugldngen 50 mm rechts und links verwendbar, 55, 60, 65, 70,
75, 80, 85, 90 und 95 mm rechts.

STEMPEL / STEMPELHALTER UNIVERSAL GETEILT
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Grundteil Zwischenstiick rechts

in Schritten von 5mm

Zwischenstiick links

1 Satz Matrizenzwischenstiicke besteht aus 10 Stiick der Werkzeugldngen 50 mm
rechts und links verwendbar, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90 und 95 mm rechts.

MATRIZE UNIVERSAL GETEILT INKL. BOLZEN

INFO@ABSSERVICEGMBH.DE

MATRIZEN. STEMPEL. STEMPELHALTER. PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.
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f 1 Satz Stempelzwischenstiicke
‘-‘ bzw. Stempelhalterzwischenstiicke Flachdriickkante
{ mit Horn 25 mm besteht aus gehirtet
\ 8 Stiick der Werkzeugldngen T
' 50 mm rechts und links verwendbar,
! 75 und 80 mm links, 75, 85, 95, 105
f und 115 mm rechts. >
r N
25 I -%
( \
— } I|IH = % -
= 7
75/85/95 '\r
75/80 105/115 . %%/f
. e Mit Schiebematrize bis g
Horn links Horn rechts 2,5 mm Stahl méglich =

FLACHDRUCKEN

HORNSTEMPEL / HORNSTEMPELHALTER

Horn 25 mm
(rechts)

Horn 25 mm
(links)

Zwischenstiick
rechts

HORNSTEMPELAUSWAHL
Zwischenstiick
links - i, - -
MATRIZENZWISCHENSTUCK FUR ABWARTSBUGE
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INFORMATION.

0,6(R2)

MB.27
HS.100.08

STEMPEL.

MF.005.00 (20)

STEMPELHALTER.

ME.006.00

15.100.08
-7 _#8.100.01

PRAGEMATRIZEN.

PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.
20°
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MF.007.00

MB.24
HS.100.02

3 < . H8.100.01
| ]
: P o—.
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MF.005.00/R0.6 (MF.005.20/R2) ME.006.00 MF.007.00
Winkel 30°-180° 30°-180° 30°-180°
Blechstarke 0,5mm-1,25mm 0,5mm-1,5mm 0,5mm-1,5mm
Belastung max. 35t/m max. 35t/m max. 50 t/m
200 s0°
~ .’.IS l :'1—1 ""lr
i ;_ e ¥ ! v MF.012.00
i o © 012,
z = e MS.010.20 B2t
' HS.100.02 | “-.._MB.25 __HS.100.03
2 .~ "HS100.01 < HS.100.01 - _H$.199.01
s "
l P
ME.007.20 MS.010.20 MF.012.00
Winkel 30°-180° 85°-180° 30°-180°
Blechstirke 0,5mm-1,5mm 0,7mm-2,5mm 0,7mm-3mm
Belastung max. 50t/m max. 50 t/m max. 50 t/m

_ ME.013.00

.. MB.21
_HS.100.03

1+ _HS.100.01
N

e 3
3 ..
, = "“\..\ MV.014.00
™ )

----- 2 me2
|€D HS.100.04
c=)

Flachdriicken nur mit Matrizenhalter
HS.100.08, HS.100.02 und HS.100.03
bis max. Matrize ME.013.00 mdglich.

ME.013.00 MV.014.00

Winkel 30°-180° 85°-180°
Blechstéirke 0,7 mm-3mm 0,7mm-3mm
Belastung max. 50 t/m max. 150 t/m

MF = Matrize-Flachdriicken =~ ME= Matrize Edelstahl

MS= Matrize Standard

MB = Matrizenbolzen HS =Halteschiene

MV = Matrize verstérkt
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MS.040.10 (00)
_EL500.01
-~ MB.26_

HS.100.05

MS.050.00
o
i ... EL.500.03
~ . EL.500.02
© .. MB.30
©
i _HS.100.05
T
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INFORMATION. STEMPEL. STEMPELHALTER. PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL.
L3 55° 55°
T i e op
S N N ;
o 2 if_‘ — R4 T R2
3 ~-....._MS.016.00 ¢ ... MS.021.00 2l T~. ms.024.00
S . MB.23 .._MB.23 . e MB.23 e . MB.22
8 HS.100.01 _HS 100.01 lg HS.100.01 8 HS.100.04
s _Hs.100. P | ;
| I L
MS.016.00 ME.016.10 MS.021.00 MS.024.00
45°—-150° 45°-150° 60°—-160° 70°-140°
1,5mm-4mm 1,5mm-4mm 2mm-4mm 2mm-5mm
max. 50 t/m max. 50 t/m max. 50 t/m max. 75t/m
550 50°
" ) Ty pa

MS.032.10 MS.040.10/R4 (MS.040.00/R2) MS.050.00 MS.060.00
85°-160° 70°-115° 70°-100° 70°-100°
115°-180° EL500.01 100°-135° EL500.02 100°-135° EL500.02
135°-180° EL500.03 135°-180° EL500.03
3,5mm-6mm 3,5mm-7mm 4mm-8mm 4mm-10mm
max. 120 t/m max. 75t/m max. 150 t/m max. 150 t/m
Verbreiterte Frontplatte erforderlich Verbreiterte Frontplatte erforderlich
70°
. s 90 _\\\.
% T MS.090.00 MS.110.00
i ET.400.02 ET.400.02
, | ] ET.400.01 ET.400.01

120

™ _EL500.07
| ..,

e EL500.06
_™.EL.500.05

__HS.100.07

. ... EL.500.07

- “~.EL.500.06
. EL500.05

-~

“~.._EL.500.04
T MB31

HS.100.07

LEISTUNGEN.

Winkel
Blechstarke
Belastung

Winkel

1. Winkel

2. Winkel
Blechstirke
Belastung

MS.090.00 MS.110.00

70°-75°

75°-90°

75°-95°  EL500.04

90°-108° EL500.04

95°-120° EL500.05

108°-130° EL500.05

120°-150° EL500.06

130°-155° EL500.06

150°-180° EL500.07

155°-180° EL500.07

5mm-12mm

8mm-15mm

max. 150 t/m

max. 150 t/m

Verbreiterte Frontplatte erforderlich
ET =Ersatzteil EL=Einlegeleiste
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Verbreiterte Frontplatte erforderlich

Winkel

1. Winkel

2. Winkel

3. Winkel

4. Winkel
Blechstirke
Belastung



INFORMATION.

MATRIZEN.

STEMPELHALTER.

60

PRAGEMATRIZEN.

90

20°

Speziell in Verbindung
mit Matrize 007.00
und 007.20

\m

PRAGESTEMPEL.

LEISTUNGEN.

90

$T.001.00

Belastung

Belastung

Belastung

ST.010.00
max. 60t/m

_ %

—mpm—— R0,2

ST.002.00
max. 50 t/m

90
L—

Y

N

ST.034.00
max. 150t/m

ST = Stempel

ST.007.00
max. 100 t/m

90

90

ST.006.00
max. 150 t/m

ST.035.00
max. 150 t/m

T

R5

ST.201.00
max. 100 t/m

90

ST.008.00
max. 150 t/m

R6

ST.036.00
max. 150 t/m

max. 100 t/m

90

L_" \\R3

ST.033.10
max. 150 t/m

140

v

R1

ST.003.00
max. 100 t/m
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INFORMATION. MATRIZEN. STEMPELHALTER. PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.
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SF.021.00 S$G.014.00 $G.015.00 $G.052.00
max. 150 t/m max. 100 t/m max. 100 t/m max. 100 t/m Belastung
22
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50°
85°
’ !

$G.053.00 $G.065.00 $G.025.00 $G.017.00
max. 100 t/m max. 100 t/m max. 75t/m max. 75t/m Belastung
ST=Stempel SG=Stempel gekropft  SF =Flachdriickstempel
INFO@ABSSERVICEGMBH.DE 9



INFORMATION. MATRIZEN. STEMPEL. PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.
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105

210

310

Durch die Kombination von Stempel und Stempelhalter in verschiedenen Héhen (245 mm,
400 mm und 450 mm) kénnen verschiedene Stempel auf der gleichen Biegelinie eingesetzt —
werden. Das erlaubt das Biegen auf verschiedenen Stationen.

HO0.003.00 HO0.004.00 HF.002.00 HF.007.00 HF.005.00 HF.010.00
Belastung max. 150 t/m max. 150 t/m max. 150 t/m max. 150 t/m max. 150 /m max. 150 t/m
g
L | . — 1
t
|
ey
HR.013.00 HR.014.00 HR.015.00
fiir Stempel-@ 12-25 16-40 36-90
Belastung max. 150 t/m max. 150 t/m max. 150 t/m
— —
.
.~ L_.r . ._I' & "
sl 1 5 " 1 7
]
RW.013.00 RW.014.00 RW.015.00
Stempel-@ 12-25 16-40 36-90
Belastung max. 150 t/m max. 150 t/m max. 150 t/m

HO = Stempelhalter ohne Flachdriicken ~ HF = Stempelhalter mit Flachdriicken ~ HR = Halter Radius  RW = Radiuswellenstempel
10 INFO@ABSSERVICEGMBH.DE

INFORMATION. MATRIZEN. STEMPEL.

HO0.004.00 (oder H0.003.00)

Wsite 10)

327

ST.003.00
(siehe Seite 08)
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PRAGEMATRIZEN. PRAGESTEMPEL. LEISTUNGEN.

HG.006.00

max. 60 t/m Belastung

HG = Halter Geilinger

HG.006.00
—

(Einbauhdhen beachten)

geschmiedetes Zwischenstiick

23 23
-2, -2
RN
2 S 21 Q
s s
j*_ =] g
|
| 2 :
|
| i
i

Alternativaufnahmen System Wila Safty Click.
Héhe entsprechend H0.004.00 und HF.002.00.

WHF.002.00 WHF.004.00

max. 150 t/m max. 150 t/m Belastung

11



INFORMATION. MATRIZEN. STEMPEL. STEMPELHALTER. LEISTUNGEN.

90° 90°
5 7
MP.005.00 MP.007.00
| | MP.010.00
| i
9 N 12 ° 1
i
8 8 HS.100.01 & 16 H$.100.01
: HS.100.01
i 18,5
3! L,
: B i | 1H0.004.00
| |
1 |
28 -d—-&-n
Z0.094.00 Z PRAGEEINSATZHALTER OBERWERKZEUG
MP.005.00 MP.007.00 MP.010.00 O @ (I mit Halter H0.004.00
Blechstirke 0,5mm-1mm 0,5mm-—1,5mm Tmm-2mm
Belastung max. 100t/m max. 100 t/m max. 100 ¥m 7U.091.00 Z PRAGEEINSATZHALTER UNTERWERKZEUG
12 mit Halteschiene HS 100.01/1
20.094.00
I
| A Z
90° 6
i e g —
12 3 0 0

1
‘ / ; g . )
|
© | HS.100.01 o ‘ Nur fiir MP.005.00
16 }
| . ZU.091.00
4 n . o0 - . .
_ < > o0 — UBERSICHT DER STANDARDISIERTEN Z-PRAGEEINSATZE ~ Z A
! 0 0 ) I EOR—
’ Mit Z-Biegewerkzeugen konnen Sie Z-Kan- __ 1.0 160
28 ‘_-_-_0,2 —-—-—-—0'2 . . . . . 1’5 90 N
HS-100.01 tungen in nur einem Hub realisieren. Die aus- 75 160
MP.012.00 SP.005.00 SP.009.10 tauschbaren Prageeinsitze erméglichen lhnen 20 90
5 2,0 150
Blechstéarke 1mm-2,5mm - - . C e - . L L
E— 100 Um 00U 00U eine enorme Variabilitat bei niedrigen Kosten. 25 920
Eine vielfiltige Auswahl an standardisierten __ 25 140
3,0 90
25 Prageeinsatzen ermdglichen einen groBen 5o g
Nutzungsbereich. _ 40 %0
R 4,5 90
5,0 90
Um eine hohe Standzeit der Prageeinsdtze zu __ 55 90
6,0 90
- 19 ur fir MP.012.00 ; gewahrleisten, sind diese prazise geschliffen — ¢~ g
g [~ Weitere hi T 70 90
- 1 onkeiten: und gehdrtet. U
Liefermoglich 75 0
8,0 90
e .
gonderwerkzeud 9,0 90
auf Anfrage 10,0 90
11,0 90
12,0 90
13,0 90
SP.019.00 14,0 90
Belastung max. 100 t/m Wir behalten uns Anderungen beziiglich der Angaben und Daten dieses Prospektes ausdriicklich vor. 15,0 90

Die Angaben zu den Blechstérken beziehen sich auf eine Materialqualitdt von 420 N/mm2.
MP = Matrizen prdgen  SP = Stempel prégen
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PROFILAUSLESE UNSERE LEISTUNGEN FUR IHRE ABKANTPRESSEN:

Samtliche Teile in einem Durchgang mit 3-Punkt Standardwerkzeug gefertigt. SERVICE ERSATZTEILE
e Reparatur e hydraulisch (Horbiger / Moog / Schneider etc.)
e Wartung Hydraulikpumpen z.B. Eckerle/ Voith werden von uns
e Installation & Wiederinbetriebnahme aufgearbeitet und auf unserem Priifstand getestet.
e Hilfestellung bei alten Steuerungen wie Stucki, e elektrisch
Cybelec und Infinitron e mechanisch z.B. Kissenmenbrane
| ; _L _’_ « Sicherheitsiiberpriifung mit Nachlaufwegmessung « steuerungstechnisch z.B. Stucki, Cybelec, Infinitron

e Steuerungsschulungen e Ersatzatzteile konnen teilweise auch im Austausch

angeboten werden

UMBAUTEN
e Steuerungsumbauten Cybelec ! ZUBEHOR
e Nachriistung von Kameraiiberwachungssystemen e Kantfolie
m : : an Abkantpressen e Kissenmembrane

e Nachriistung von SPS Sicherheitsiiberwachung e Keilol
an Abkantpresse e Filtereinsétze
o Werkzeughalteol

—J
L e I GEBRAUCHTMASCHINEN
* umfangreiches 3-Punkt-Abkantwerkzeug ab Lager .. Die gebrauchten Abkantpressen werden von uns
e auch Sonderlésungen maglich
s Kanten
- konnen wir Ihnen Kantfolie i
' e
aus hochfestem gpezialgeweé
J_L l und den dazu passenden
Halter anbieten.

gereinigt, technisch aufgearbeitet. Sie kbnnen unsere

» Abkantwerkzeuge anderer Hersteller auf Anfrage Gebrauchtmaschinen auch mieten (ab 6 Monate).

Weitere Infos unter: www.absservicegmbh.de

Fur abdruckfre'\e
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DAS BIEGEN WIR SCHON HIN.

> KALTBRUNNER STR. 24 > 78476 ALLENSBACH/BODENSEE > TEL +49 (0) 7533 - 9323 11 > FAX +49 (0) 75 33 - 93 23 43
SCHWEIZ > BAHNHOFSTR. 31 > 8280 KREUZLINGEN > TEL +41 (0) 79616 7685 > INFO@ABSSERVICEGMBH.DE > WWW.ABSSERVICEGMBH.DE



