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Werkzeugkatalog

für  3-Punkt-Biegewerkzeug
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INForMatIoN. MatrIzeN. SteMPel. SteMPelHalter.
 

PrÄgeMatrIzeN. PrÄgeSteMPel. z-BIegeWerkzeuge. leIStuNgeN.
SEITE 12 SEITE 15

WIr BIegeN daS ScHoN HIN!

Die Firma ABS Service GmbH besteht seit 2001 und hat ihren sitz in allens-

bach am bodensee. die nähe zur schweiz (standort in Kreuzlingen) macht sie 

damit auch für Kunden aus dem benachbarten ausland interessant!

firmenmitbegründer alfred scherbaum und sein Team haben in der blechver-

arbeitung und speziell im hämmerle 3-Punkt-biegeverfahren, jahrzehntelange 

erfahrung.

Testen sie uns!

gerne arbeiten wir für sie ein kostenloses Werkzeugangebot oder eine 

 spezielle 3-Punkt Werkzeuglösung aus.

WIr BIegeN daS ScHoN HIN!

SEITE 06 |  07 SEITE 08 |  09 SEITE 10 |  11SEITE 04 |  05

SEITE 13 |  14

Wir bieten auch 

Abkantwerkzeuge 

 anderer

  Fabrikate an.
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zwischenstück

1 satz stempelzwischenstücke bzw. stempelhalterzwischenstücke besteht aus 
10 stück der Werkzeuglängen 50 mm rechts und links verwendbar, 55, 60, 65, 70, 
75, 80, 85, 90 und 95 mm rechts. 

1 satz matrizenzwischenstücke besteht aus 10 stück der Werkzeuglängen 50 mm 
rechts und links verwendbar, 55, 60, 65, 70, 75, 80, 85, 90 und 95 mm rechts.

grundteil zwischenstück rechts
in Schritten von 5 mm

50 100 55 – 95

Stempelhalter

Stempel

Verstell-Matrize

zwischenstück links grundteil zwischenstück rechts
in Schritten von 5mm

50 100 55 – 95

SteMPel / SteMPelHalter uNIVerSal geteIlt

MatrIze uNIVerSal geteIlt INkl. BolzeN HorNSteMPelauSWaHl

FlacHdrückeNHorNSteMPel / HorNSteMPelHalter

Horn links Horn rechts
Mit Schiebematrize bis 
2,5 mm Stahl möglich

75/80
75/85/95
105/115

zwischenstück 
links

zwischenstück 
rechts

50

100

100

100

75

Flachdrückkante
gehärtet

30°

18

25

405

innenmaß 410

Horn 25 mm
(links)

Horn 25 mm 
(rechts)

80

100

100

50

75

1 satz stempelzwischenstücke  
bzw. stempelhalterzwischenstücke 
mit horn 25 mm besteht aus  
8 stück der Werkzeuglängen  
50 mm rechts und links verwendbar, 
75 und 80 mm links, 75, 85, 95, 105 
und 115 mm rechts.

MatrIzeNzWIScHeNStück Für aBWÄrtSBüge
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45° – 150°

1,5 mm – 4 mm

max. 50 t/m

45° – 150°

1,5 mm – 4 mm

max. 50 t/m

60° – 160°

2 mm – 4 mm

max. 50 t/m

70° – 140°

2 mm – 5 mm

max. 75 t/m

MS.090.00
70° – 75°

75° – 95° EL500.04

95° – 120° EL500.05

120° – 150° EL500.06

150° – 180° EL500.07

5 mm – 12 mm 

max. 150 t/m

verbreiterte frontplatte erforderlich

MS.110.00
75° – 90°

90° – 108° EL500.04

108° – 130° EL500.05

130° – 155° EL500.06

155° – 180° EL500.07

8 mm – 15 mm

max. 150 t/m

verbreiterte frontplatte erforderlich

85° – 160°

3,5 mm – 6 mm

max. 120 t/m

70° – 115°

115° – 180° EL500.01

3,5 mm – 7 mm

max. 75 t/m

70° – 100°

100° – 135° EL500.02

135° – 180° EL500.03

4 mm – 8 mm

max. 150 t/m 

verbreiterte frontplatte erforderlich

70° – 100°

100° – 135° EL500.02

135° – 180° EL500.03

4 mm – 10 mm

max. 150 t/m

verbreiterte frontplatte erforderlich

Winkel

Blechstärke

Belastung

MS.016.00 ME.016.10 MS.021.00 MS.024.00

MS.032.10 MS.040.10/R4 (MS.040.00/R2) MS.050.00 MS.060.00

INForMatIoN. MatrIzeN.  SteMPel. SteMPelHalter. PrÄgeMatrIzeN. PrÄgeSteMPel. leIStuNgeN. 

MV.014.00
85° – 180°

0,7 mm – 3 mm

max. 150 t/m

ME.013.00
30° – 180°

0,7 mm – 3 mm

max. 50 t/m

30° – 180°

0,5 mm – 1,25 mm

max. 35 t/m

ME.006.00
30° – 180°

0,5 mm – 1,5 mm

max. 35 t/m

MF.007.00
30° – 180°

0,5 mm – 1,5 mm

max. 50 t/m

ME.007.20
30° – 180°

0,5 mm – 1,5 mm

max. 50 t/m

MS.010.20
85° – 180°

0,7 mm – 2,5 mm

max. 50 t/m

MF.012.00
30° – 180°

0,7 mm – 3 mm

max. 50 t/m

INForMatIoN. MatrIzeN.  SteMPel. SteMPelHalter. PrÄgeMatrIzeN. PrÄgeSteMPel. leIStuNgeN. 

MF.005.00/R0.6 (MF.005.20/R2)
Winkel

Blechstärke

 Belastung

Winkel

Blechstärke

 Belastung

Winkel

Blechstärke

 Belastung

Winkel

1. Winkel

2. Winkel

Blechstärke

Belastung

Winkel

1. Winkel

2. Winkel

3. Winkel

4. Winkel

Blechstärke

Belastung

30°

16

86

28

MS.016.00

MB.23

HS.100.01

3 
x 

45
° r2

30°

16

86

28

ME.016.10

MB.23

HS.100.01

2 
x 

45
° 3,5

55°

21

86

28

MS.021.00

MB.23

HS.100.01

1 
x 

45
° r4

55°

26

86

34

MS.024.00

MB.22
HS.100.04

2 
x 

45
° r2

60°

60

86

75

EL.500.03
EL.500.02
MB.30

2 
x 

45
°

r8

MS.060.00

HS.100.05

2.
1.

80°

32

86

40

MS.032.10

MB.28

HS.100.06

2 
x 

45
°

r2

50°

49

86

65

EL.500.03
EL.500.02
MB.30

2 
x 

45
°

r4

MS.050.00

HS.100.05

1.

55°

39

86

48

EL.500.01
MB.26

MS.040.10 (00)

0 
x 

45
°

r4 (r2)

HS.100.05

1.

70°

90

12
0

122
HS.100.07

r8

1.

2.

3.

4.

EL.500.04

EL.500.05
EL.500.06

EL.500.07

MS.090.00

ET.400.01

ET.400.02

75°

110

12
0

144
HS.100.07

r8

1.

2.

3.

4.

MB.31

EL.500.04

EL.500.05
EL.500.06

EL.500.07

MS.110.00

ET.400.01

ET.400.02

2.

mf = matrize-flachdrücken     me= matrize edelstahl     ms= matrize standard

eT = ersatzteil     eL= einlegeleiste

mb = matrizenbolzen hs = halteschiene mv = matrize verstärkt

20°
5

1
7

86 14

0,6 (r2)

MB.27
MF.005.00 (20)

HS.100.08
HS.100.01

20°
6

1

7
86 14

r2
ME.006.00
MB.27
HS.100.08
HS.100.01

20°

7

3 
x 

45
°

86 19

r1

MF.007.00

MB.24
HS.100.02
HS.100.01

flachdrücken nur mit matrizenhalter 
hs.100.08, hs.100.02 und hs.100.03 
bis max. matrize me.013.00 möglich.

20°

12

86

28

MF.012.00
MB.21
HS.100.03

3 
x 

45
°

1,5

HS.100.01

50°
11

86

19

r1

MS.010.20

MB.25

HS.100.01

1x
 4

5°

20°

87
86 19

2,5

MB.24

ME.007.20

HS.100.02
HS.100.01

3 
x 

45
°

20°

12

86

28

MB.21
HS.100.03

HS.100.01

3 
x 

45
°

r3
ME.013.00

60°

14

86

34

3

MV.014.00
MB.21
HS.100.04

3 
x 

45
°
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max. 60 t/m

ST.007.00
max. 100 t/m

ST.201.00
max. 100 t/m

INForMatIoN. MatrIzeN. SteMPel.  SteMPelHalter. PrÄgeMatrIzeN. PrÄgeSteMPel. leIStuNgeN. 

ST.010.00
 Belastung

 Belastung

 Belastung

ST.001.00
max. 100 t/m

max. 50 t/m

ST.006.00
max. 150 t/m

ST.008.00
max. 150 t/m

ST.002.00 ST.033.10
max. 150 t/m

max. 150 t/m

ST.035.00
max. 150 t/m

ST.036.00
max. 150 t/m

ST.034.00 ST.003.00
max. 100 t/m

90

8

r4

10

30°

90

6

40

6

30°

r1

r5

8

90

10

30°

90

8

r2r0,2

6

30°

60

6

r1

r6

9

30°

90

8

r1

6

20°

90

6

r1

30°

90

6

r1

90

8

r3

6

6

14
0

30°

r1

max. 150 t/m max. 100 t/m max. 100 t/m max. 100 t/m Belastung

Belastung

SF.021.00 SG.014.00 SG.015.00 SG.052.00

max. 100 t/m max. 100 t/m max. 75 t/mmax. 75 t/m

SG.053.00 SG.065.00 SG.017.00SG.025.00

14
0

10

14
0

59

28

8,5

r1

14
0

45

19

8,5

r1

14
0

45

19

8,5

r2

14
0

45

19

8,5

r3

14
0

16

1

10,5
r1

50°

speziell in verbindung  
mit matrize 007.00  
und 007.20

sT = stempel sT = stempel     sg = stempel gekröpft     sf = flachdrückstempel

22

14
0

12

4

85°

r1

19
0

8,5

r1

55°

11

31

14
0

22
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max. 150 t/m

HO.004.00
max. 150 t/m

HF.002.00
max. 150 t/m

INForMatIoN. MatrIzeN. SteMPel. SteMPelHalter.  PrÄgeMatrIzeN. PrÄgeSteMPel. leIStuNgeN. 

HO.003.00
 Belastung

HF.007.00
max. 150 t/m

RW.014.00

HR.014.00

16 – 40 

max. 150 t/m

16 – 40 

max. 150 t/m

RW.015.00

HR.015.00

36 – 90 

max. 150 t/m

36 – 90 

max. 150 t/m

RW.013.00

HR.013.00

HF.005.00
max. 150 t/m

HF.010.00
max. 150 t/m

 Stempel-

Belastung

 für Stempel-

Belastung

12 – 25 

max. 150 t/m

12 – 25 

max. 150 t/m

68

10
5

15
5

21
0

26
0

31
0

ca
. 1

18

ca
. 1

16

ca
. 1

03

WHF.002.00 WHF.004.00
max. 150 t/m max. 150 t/m Belastung

HO.004.00 (oder HO.003.00)

(siehe seite 10)

HG.006.00

ST.010.00

ST.007.00

ST.001.00

ST.003.00

(siehe seite 08)

(einbauhöhen beachten)

geschmiedetes Zwischenstück

32
7

hO = stempelhalter ohne flachdrücken     hf = stempelhalter mit flachdrücken     hr = halter radius     rW = radiuswellenstempel

durch die Kombination von stempel und stempelhalter in verschiedenen höhen (245 mm, 
400 mm und 450 mm) können verschiedene stempel auf der gleichen biegelinie eingesetzt  
werden. das erlaubt das biegen auf verschiedenen stationen.

15
5

23

20

alternativaufnahmen system Wila safty click.
höhe entsprechend hO.004.00 und hf.002.00.

10
5

23

20

HG.006.00
max. 60 t/m Belastung

hg = halter geilinger
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0,5 mm – 1 mm

max. 100 t/m

MP.007.00
0,5 mm – 1,5 mm

max. 100 t/m

MP.005.00
Blechstärke

Belastung

MP.010.00
1 mm – 2 mm

max. 100 t/m

1 mm – 2,5 mm

max. 100 t/m

SP.005.00
–

max. 100 t/m

MP.012.00
Blechstärke

Belastung

max. 100 t/m

SP.019.00
Belastung

SP.009.10
–

max. 100 t/m

86

90°

28

18,5

50
9

5

HS.100.01

86

90°

28 28

20

50

12

7

HS.100.01

MP.007.00

86

90°

16

10

HS.100.01

MP.010.00

86

90°

28

16

12

HS.100.01

MP.012.00

90

0,2

6

90°

14
0

0,2

12

90°

14
0

45

19

0,2

8,
5

Nur für MP.012.00

mP = matrizen prägen     sP = stempel prägen

MP.005.00

Nur für MP.005.00

üBerSIcHt der StaNdardISIerteN z-PrÄgeeINSÄtze

z0.094.00 z PrÄgeeINSatzHalter oBerWerkzeug
mit halter h0.004.00

zu.091.00 z PrÄgeeINSatzHalter uNterWerkzeug
mit halteschiene hs 100.01/1

z-BIegeWerkzeuge SySteM HÄMMerle - ByStroNIc

 Z A
 1,0 90

 1,0 160

 1,5 90

 1,5 160

 2,0 90

 2,0 150

 2,5 90

 2,5 140

 3,0 90

 3,5 90

 4,0 90

 4,5 90

 5,0 90

 5,5 90

 6,0 90

 6,5 90

 7,0 90

 7,5 90

 8,0 90

 9,0 90 

 10,0 90

 11,0 90

 12,0 90

 13,0 90

 14,0 90

 15,0 90

Mit Z-Biegewerkzeugen können sie Z-Kan-

tungen in nur einem hub realisieren. die aus-

tauschbaren Prägeeinsätze ermöglichen ihnen 

eine enorme variabilität bei niedrigen Kosten. 

eine vielfältige auswahl an standardisierten 

Prägeeinsätzen ermöglichen einen großen 

nutzungsbereich.

Um eine hohe standzeit der Prägeeinsätze zu 

gewährleisten, sind diese präzise geschliffen 

und gehärtet.

a z

Wir behalten uns Änderungen bezüglich der angaben und daten dieses Prospektes ausdrücklich vor.  

die angaben zu den blechstärken beziehen sich auf eine materialqualität von 420 n/mm2.

Z0.094.00

ZU.091.00

Weitere 

Liefermöglichkeiten:

sonderwerkzeuge 

auf anfrage

HO.004.00

HS.100.01
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ProFIlauSleSe

Sämtliche Teile in einem Durchgang mit 3-Punkt Standardwerkzeug gefertigt.

uNSere leIStuNgeN Für IHre aBkaNtPreSSeN:

SERVIcE 

•	reparatur

•	Wartung

•	 installation & Wiederinbetriebnahme

•		hilfestellung bei alten steuerungen wie stucki, 

cybelec und infinitron

•	sicherheitsüberprüfung mit nachlaufwegmessung

•	steuerungsschulungen

UMBAUTEN  

•	steuerungsumbauten cybelec

•		nachrüstung von Kameraüberwachungssystemen 

an abkantpressen

•		nachrüstung von sPs sicherheitsüberwachung 

an abkantpresse

ABKANTWERKZEUGE 

•	umfangreiches 3-Punkt-abkantwerkzeug ab Lager

•	auch sonderlösungen möglich

•	abkantwerkzeuge anderer hersteller auf anfrage

Weitere Infos unter: www.absservicegmbh.de

ERSATZTEILE  

•		hydraulisch (hörbiger / moog / schneider etc.)  

hydraulikpumpen z.b. eckerle/ voith werden von uns 

aufgearbeitet und auf unserem Prüfstand getestet.

•	elektrisch

•	mechanisch z.b. Kissenmenbrane

•		steuerungstechnisch z.b. stucki, cybelec, infinitron

•		ersatzatzteile können teilweise auch im austausch 

angeboten werden

ZUBEHöR 

•	Kantfolie

•	Kissenmembrane

•	Keilöl

•	filtereinsätze

•	Werkzeughalteöl

GEBRAUcHTMAScHINEN  

  die gebrauchten abkantpressen werden von uns 

gereinigt, technisch aufgearbeitet. sie können unsere 

gebrauchtmaschinen auch mieten (ab 6 monate).

für abdruckfreies Kanten 

können wir ihnen Kantfolie 

aus  hochfestem spezialgewebe 

und den dazu passenden 

halter anbieten.



infO@absservicegmbh.de16
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DAS BIEGEN WIR ScHON HIN.


